ANALYSE DE MOULAGE

Définitions

Surfaces de joint (SJ) : Ensemble de surfaces appartenant à l’outillage venant en contact lors de la fermeture de l’outillage.

Direction principale de démoulage (DPD) : Droite affectée à la pièce donnant la direction d’ouverture de l’outillage confondue avec la direction d’éjection de la pièce. Orientée de la partie mobile (PM) vers la partie fixe (PF).

Direction auxiliaire de démoulage (DAD) : Droite en général affectée à la pièce donnant la direction de déplacement de l’élément d’empreinte mobile moulant la contre-dépouille par rapport à la pièce.

Ligne de joint : Trace laissée par l’outillage sur la pièce.

Ligne de joint externe (LJE), en rouge : Intersection des surfaces de joint externes avec la cavité.

LJE = PF (PM (Pièce

Sur la pièce, la LJE est la frontière entre une surface moulée par la PF et une surface moulée par la PM.

La LJE fait le tour de la vue clé (vue  perpendiculaire à la DPD).

Ligne de joint interne (LJI), en bleu : Même définition. Il peut y avoir plusieurs LJI. Elles sont à l’intérieur de la vue clé.

Sur la pièce, la LJI est la frontière entre une surface moulée par la PF et une surface moulée par la PM.

Il existe une LJI si la pièce possède un trou débouchant dans le sens de la DPD.

Ligne de joint auxiliaire (LJA), en vert : Intersection entre des surfaces de joint d’éléments mobiles (tiroir, coquille ou cale montante) de la PM ou de la PF et la cavité.

LJA = Tiroir (PF (Pièce

ou

LJA = Tiroir (PM (Pièce

Sur la pièce, la LJA est la frontière entre une surface moulée par l’élément mobile (tiroir, coquille ou cale montante) et une surface moulée par la PF ou la PM.

Il existe une LJA si la pièce possède une contre-dépouille.

Plage de joint (PJ) : Plage de joint externe en jaune, plage de joint interne en orange.

Une plage de joint est une surface. Cette surface est le lieu ou peut passer la ligne de joint correspondante.

Il existe une plage de joint par ligne de joint.

Surface de joint externe (SJE) : Surface de contact à la fermeture de l’outillage entre le bloc empreinte partie fixe et le bloc empreinte partie mobile .

SJE située à l’extérieur de la LJE sur la vue clé.

Surface de joint interne (SJI) : Même définition. Située à l’intérieur de la LJI sur la vue clé. 

SJE et SJI sont générées à partir des LJI et LJE selon des directions perpendiculaires à la DPD.

A partir d’une ligne de joint, on peut générer une infinité de surfaces de joint.

Surface de joint auxiliaire : surface de contact à la fermeture de l’outillage entre un élément d’empreinte mobile et un élément d’empreinte de PF ou de PM.

Méthode de détermination des lignes de joint
Lire les formes de la pièce.

Définir la DPD.

Définir la vue clé (perpendiculaire à la DPD).

Tracer la ligne de joint externe sur la vue clé et les éventuelles lignes de joint internes sur la même vue clé.

Colorier les plages de joint (PJE en jaune, PJI en orange).

Tracer la LJE (rouge, passe à l’intérieur de la PJE).

Tracer la ou les LJI éventuelles (bleues, passent à l’intérieur des PJI).

Tracer les éventuelles LJA en vert.

Vérification possible pour valider la LJE : Le volume engendré par le balayage de la LJE suivant la DPD ne doit pas percuter la pièce. (Idem pour la LJI).

Règles pour le tracé des lignes de joint
La pièce doit rester en PM à l’ouverture de l’outillage.

On doit extraire le maximum de surfaces moulantes pour favoriser l’éjection.

Eviter les approches tangentielles des surfaces de joint => La LJE et les LJE ne doivent pas être parallèles à la DPD. Les LJA ne doivent pas être parallèles à la DAD (toujours vrai ?).

Une ligne de joint est une ligne 3D.

Une ligne de joint est toujours fermée. Elle se ferme sur elle-même ou sur une autre ligne de joint.

Une ligne de joint ne doit pas générer une surface de joint présentant une fragilité pour l’outillage (effet de lame).

