Création d’empreintes avec Catia V5R16

Il s’agit de créer les blocs empreintes partie fixe et partie mobile correspondant à la pièce suivante :
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Cette pièce s’appelle essieuv5r12, elle se trouve dans le dossier public étudiants. COPIEZ la dans votre répertoire.

Création des surfaces moulantes poinçon et matrice

Démarrer Catia. L’atelier Structure du produit doit être actif (ou alors dans Catia, Démarrer  => Infrastructure => Structure du produit, et double cliquer sur « Product1 » pour qu’il devienne orange)
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Démarrer => Conception Mécanique => Core and cavity design

Importer  la pièce dont on veut faire les empreintes (icône import d’une pièce moulée [image: image3.png]K1 CATIA V5 - [Product1]
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Choisir l’option corps = corps principal
Cliquer sur l’Icône  Direction principale de démoulage ([image: image5.png]K1 CATIA V5 - [Product1]
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) .  Cliquer sur la pièce, les zones poinçon et matrice sont affectées d’une couleur différente. 
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Dans la boite de dialogue, on peut permuter si les zones poinçon et matrice sont inversées. 

Pour les sauvegardes, sauvegarder le Product1 en cliquant deux fois dessus au préalable (donner le nom SJE-SJIessieu par exemple)

On obtient 4 types de surfaces : Poinçon, Matrice, Sans Dépouille et Autre. Les surfaces Poinçon sont en rouge, les surfaces Matrice sont en vert, les surfaces Sans Dépouille sont en rose et les surfaces Autre sont en bleu.
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On veut transférer les surfaces roses et bleues vers le poinçon et la matrice (après avoir fait ça, il n’y aura plus que des surfaces rouges et vertes). On fait ça avec l’icône Transfert d’éléments  ([image: image8.png]K1 CATIA V5 - [Product1]
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Surfaces transférées vers la matrice

[image: image11.png]K1 CATIA V5 - [Product1]

Edtion

Nproductt
M oldecart (MoldedPart, 1)
Nfioeedat

- Plan xy

- plan yz

4 Plan zx.

Repéres
- Corps principal
5 Corps principal
2 pongon. 1

2 Matrice. 1
4 B e 1
)

2 Sans dépouile 0deq.1
Lpplcations

fo® " B




Surfaces transférées vers le poinçon

Evidemment, les surfaces affectées au poinçon et à la matrice dépendent des lignes de joint choisies.

Certaines lignes de joint peuvent traverser des faces (c’est le cas au niveau des petits cylindres). Il faut découper ces surfaces avec l’icône [image: image12.png]K1 CATIA V5 - [Product1]
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. (ne pas cliquer dessus pour le moment)

Insertion => set géométrique (étape non obligatoire, mais ça permet de ranger les éléments de découpe dans un même corps)
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Puis découper la face considérée avec l’esquisse, ce qui donne :
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Puis transférer les surfaces ad hoc vers le poinçon ou la matrice.
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Faire la même chose pour le petit cylindre de l’autre côté de la pièce.

On peut aussi cacher le set géométrique « découpe ».
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On peut créer un agrégat de surfaces (icône [image: image25.png]KX CATIA V5 - [SJE-SJl-essieu.CATProduct]
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 ) en sélectionnant le poinçon puis la matrice.
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D’après la documentation, ça améliore les performances. Ca diminue le nombre de surfaces dans le poinçon et la matrice. 
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), on peut voir les surfaces de la matrice et celles du poinçon et détecter certaines erreurs :
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Création des surfaces de joints

Insertion => set géométrique « Surface de joint externe »
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Créer une esquisse dans le plan xy entourant la pièce.
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Cette esquisse doit avoir une surface suffisamment importante parce qu’elle va délimiter la surface de joint externe (d’autre part, la surface de joint externe doit déborder du bloc empreinte). L’esquisse doit être de préférence centrée sur la pièce.
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 ). Comme référence, prendre une surface latérale de la pièce
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Comme sommets on peut prendre les deux points ci-dessus.

D’où le profil surligné en vert :
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Comme esquisse, cliquer sur une arête de l’esquisse précédemment créée. On obtient :
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Et sans fermer la boite de dialogue (en changeant la référence, les sommets et l’arête de l’esquisse sélectionnée) on peut obtenir les surfaces suivantes :
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Entre les deux images ci-dessus, il manque une image décrivant l’obtention de la surface obtenue à partir de la ligne de joint traversant la surface plane d’un des deux petits cylindres.

[image: image37.png]Productl
MoldecPart (MoldecPart. 1)
Nfiodedrart
2 Plan xy
=Py
= Plan 2
)~ Repéres
t&% Corps principal
335 corps principal

S 5ans dépoLile_0deg. 1
{5 decoupe
J’-‘ Surface de joint externe.
Aoy voshows

Lappications

o
pport de fexrus

@ ok < Annuler




    [image: image38.png]Productl
EMo\dedPart (MoldedPart, 1)
foidedpart
2 Plan xy
=Py
= Plan 2
)~ Repéres

¥ Corps principal

@l QAFH

S 5ans dépoLile_0deg. 1
{5 decoupe /
J’-‘ Surface de joint externe.

Aoy voshows

(K3

Lappications

E
=

B
'y
@)
%
<

0% 88 @





[image: image39.png]Productl
EMo\dedPart (MoldedPart, 1)
foidedpart
2 Plan xy
=Py
= Plan 2
)~ Repéres

¥ Corps principal

@l QAFH

S 5ans dépoLile_0deg. 1

{5 decoupe /
J’-‘ Surface de joint externel
L ¢

R cev_Noshow.1

(K3

0

bl

Lappications

s
B
»
@)
s
<

0% 88 @

B8y wm4sQQs80 088




       [image: image40.png]Productl
EMo\dedPart (MoldedPart, 1)
foidedpart
2 Plan xy
=Py
= Plan 2
)~ Repéres

¥ Corps principal

@l QAFH

S 5ans dépoLile_0deg. 1
{5 decoupe /
J’-‘ Surface de joint externel

Aoy voshows

(K3

0

bl

Lappications

s
B
»
@)
s
<

0% 88 @

B6Y wm4saQs80 088

Ed:





[image: image41.png]@l QAFH

(2 ZRSITOR 0 <

Productl
EMo\dedPart (MoldedPart, 1)

foidedpart

2 Plan xy

=Py

= Plan 2

)~ Repéres

¥ Corps principal
¥

S 5ans dépoLile_0deg. 1

(K3

{5 decoupe
J’-‘ Surface de joint externe.
An ccv_nosrow1/

Lappications

0

bl

s
B
»
@)
s
<

0% 88 @

BE6Y «m4saQs80,088

Ed:




      [image: image42.png]Plan xy
Plan vz
& Plan 2x

)= Repéres.

@l QAFH

S 5ans dépolile_0deg. 1
54 découpe
J’-‘ iSurface de joint externe.
A8 osnons

(K3

-Applications *

B
=
B
'y
@)
%
<

0% 88 @





[image: image43.png]eon & o o Fentire Ade
2 BB D
N Productl
EMo\dedPart (MoldedPart, 1)
foidedpart
2 Plan xy
=Py
= Plan 2
)~ Repéres

¥ Corps principal

@l QAFH

S 5ans dépoLile_0deg. 1
{5 decoupe
J’-‘ Surface de joint externe.
Aoy voshows

(K3

0

bl

"

Lappications

Définition Surface de joint

QRONDIEE 3 f. R

0% 88 @




    

Pour obtenir les surfaces qui manquent, on prend cette surface comme référence et on obtient :
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De la même manière, on obtient les dernières surfaces :
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Pour les surfaces de joint internes, Insertion => Set géométrique => « surfaces de joint internes »
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On crée les différentes surfaces par remplissage. Dans un premier temps, créer la droite suivante :
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) en sélectionnant trois arêtes de la pièce et la droite précédemment créée.
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On obtient :
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Créer les deux autres surfaces de la première surface de joint interne. Assembler les trois surfaces obtenues (icône [image: image55.png]CATIA V5 - [SJE-SJl-essieu.CATProduct] (=J=JE3
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). Renommer le résultat SJI1.
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De la même manière, créer la surface SJI2 :

[image: image57.png]K1 CATIA V5 - [SJE-SJI-essieu.CATProduct]

r Edton  Af

“Nproductt

-MicidecPart (VokdecPart 1)
Nt

[~ Plan xy

[ = Plan yz

[~ Plan 2x

- )= Repéres

-3 corps principal

385" Corps principal

J‘-rﬁ Poingon. 1

& B e

r ﬁﬁ Autre.1

%’ sans dépoile_odeg. 1

=
> ¥ découpe
b eee

¥ surface de joint externe

A Rempissage.2
S Rempissage.3
J11

J:. SRemplisage.d
Drote.4
B Rempissage.5
*
E oo oshow. 1|

NEE&LE@9 e




Création des surfaces poinçon et matrice
Ce sont les surfaces des blocs empreintes. On les obtient en assemblant (icône [image: image58.png]CATIA V5 - [SJE-SJl-essieu.CATProduct] (=J=JE3
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) les différentes surfaces déjà obtenues :

surfaces définissant le poinçon = SJE + SJI1 + SJI2 + surfaces moulantes poinçon

surfaces définissant la matrice = SJE + SJI1 + SJI2 + surfaces moulantes matrice

Insertion => Set géométrique « surfaces poinçon et matrice »
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Enregistrer et fermer le fichier Product1

Obtention des blocs empreintes

Démarrer => Conception Mécanique => Mold Tooling Design

Insertion => Composant existant.  Cliquer sur Product1. Sélectionner le fichier précédemment créé SJE-SJIessieu. Résoudre le conflit de nom en cliquant sur renommer automatiquement.

Créer une nouvelle carcasse (cliquer sur l’icône [image: image61.png]K1 CATIA V5 - [Product1]
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Ne garder que le poinçon et la matrice (désélectionner tout le reste)

Se placer en vue de dessus. Réduire la largeur et la longueur pour que la surface de joint externe déborde des empreintes
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Se placer en vue de face. Ajuster les hauteurs de poinçon et matrice. On doit laisser un recouvrement entre matrice et poinçon.
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Après avoir créé le moule, faire un clic droit sur la « cavity plate » du coté injection (injection side) et couper avec la surface matrice (les flèches doivent être orientées vers le haut)
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Faire un clic droit sur la « core plate » du coté éjection et couper avec la surface poinçon (les flèches doivent être orientées vers le bas, cliquer sur les flèches pour changer leur sens)

On peut ouvrir chaque empreinte dans une nouvelle fenêtre ou manipuler chaque élément dans l’assemblage (icône [image: image66.png]K1 CATIA V5 - [Product1]
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Pour avoir un meilleur affichage, cliquer sur l’affichage personnalisé et sélectionner « pas d’arêtes mortes » et rendu réaliste.
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Surface transférée





Créer un point au centre du cercle.





Créer un plan parallèle au plan xy passant par ce point.





Cliquer sur l’icône Découper la zone de démoulage (�), la face à couper étant la face plane du petit cylindre, l’élément coupant étant le plan précédent.





Ce qui donne le résultat suivant :





Ouvrir une esquisse sur cette face





Dessiner cette esquisse





Découper les deux surfaces « demi-cylindriques » avec le plan précédemment créé.





Cliquer sur OK et renommer la surface obtenue SJE








SJI1





SJI2





Surface poinçon





Surface matrice





Poinçon





Matrice
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