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Teneur en humidité (ry en kg, kg, )
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Teneur en humidité (ry en kg, kg, )
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Teneur en humidité (ry en kg, kg, )
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Pression partielle de 1a vapeur d’eau (p. en Pa)
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CL/CS=2500 (rx—ri) / (50-0i) >>
rx=ri+CL/CS*(50- 6i)/2500

rx = 10,6+0,198*(50-24)/2,5 = 12,5g/kg..

Ave= 0,175 m3/s >>qc= qye/Ve
diagramme >>>v.=0,877 m3/kg,, >>q,=0,2 kg../s

qvg= 0,69 m3/s >>qgr=qyr/V,
diagramme >>>v,=0,862 m3/kg,. >> qz=0,8 kg_./s

gret g >>M




Pression partielle de 1a vapeur d'eau (p. en Pa)
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Pression partielle de la vapeur d'eau (p. en Pa)
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Pression partielle de la vapeur d'eau (p. en Pa)
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Pression partielle de la vapeur d'eau (p. en Pa)
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CS+q,.(6s-6,)=0
avec g, =0 + qr = 1 kg_./s

>> CS =-10kW
Per + Ae (he- hy)

S mélange de F et de C >>
O, = (qF Os+dc ec)/(qp+qc)

qas =qE + qR= qF+qC

O = (qF O +q, ec)/(qF+qc)
es = (qF eF +Jc eC)/(qas)

Qas eS = Q¢ eF +( Qas — qF) eC
Uas (85 - ©¢) =q; (B¢ - ©()

(©5-6¢) /(6:-8¢) =aF / a,
q¢ / das= CS/ CF

>> .= 0,6 kgas/s

>> Pg; = q¢ (hy - he) =-14,7 kW

Pc=0qc (he-h)=1,2 kw
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